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UFCD [5806] Furacéo de Estruturas Aeronauticas
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Reflexdo

A UFCD 5806 — Furacdo de Estruturas Aeronduticas tém como principais objectivos: identificar os
principais tipos, constituicdo, caracteristicas e principios de funcionamento dos equipamentos mecéanicos,
eléctricos ou pneumaticos, utilizados na furacdo de estruturas; reconhecer o sistema de alimentacdo e
condi¢cdes de funcionamento de ar pneumatico destinado a alimentacdo de ferramentas pneumaticas;
identificar e caracterizar as principais operacdes de furacdo; caracterizar as ferramentas de corte utilizadas na
furacdo; utilizar correctamente tabelas e &bacos de velocidades de corte, avanco e rotagdo; interpretar
correctamente um desenho técnico, no que respeita a operacdo a realizar em furacdo; selecionar 0s
parametros de corte em funcdo do material a maquinar e da ferramenta a utilizar; efectuar a preparacdo e o
planeamento do trabalho a realizar; utilizar os acessérios mais convenientes a cada operacdo; reconhecer a
importancia da refrigeracdo, no bom desempenho da ferramenta e na qualidade do produto; selecionar o
processo mais adequado por forma a tirar o maximo rendimento, em conformidade com a qualidade
pretendida; executar a furacdo utilizando o equipamento e ferramentas mais adequadas, de acordo com 0s
requisitos definidos no desenho técnico e nas especificacbes e ainda garantir o bom funcionamento do

equipamento.

No decorrer das sessfes e ap0s uma aula tedrica onde tivemos uma primeira abordagem a furagdo de
estruturas aeronauticas, tivemos possibilidade de nos deslocar-mos a sala de montagem de estruturas, para
iniciarmos a parte préatica desta unidade.

Comegdmos por preparar uma peca em aluminio, marcamos a mesma consoante o desenho técnico e
inicidmos a furagdo no gabarito onde usamos uma broca de 2,5mm, retiramos as rebarbas e furdmos
novamente com uma broca mas de 3,3mm. Posteriormente, ainda efectuamos furacdo em mais algumas
pecas, onde foi possivel furar com o auxilio do tripé, e neste caso em vez de furarmos a peca presa no

gabarito, prendemos a mesma no torno.
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Foi possivel ao longo da unidade testar-mos a furagdo ainda em aluminio aeronautico, em material
compdsito e ainda em inox. Em todas as pecas tivemos em atencdo o nimero de passos e 0 numero de furos,
para assim marcar-mos as nossas pecas de forma correcta. Ao longo das actividades realizadas tivemos

sempre em atencdo os EPI’s que sdo usados no ambito da furagdo (6culos; supressores ¢ luvas).

Usar o berbequim com poténcia e rotacdo adequada, é fundamental para que a furacdo seja feita de forma
correcta e os furos figuem dentro das tolerancias, assim como, o avango, isto é a forga aplicada no
berbequim durante a operacéo de corte.

Durante as sessdes foi-nos possivel praticar o escariado, assim como aplicar rebites nas pecas onde

treindmos a furacao.

De um modo geral, estou bastante satisfeita com o resultado final do modulo, pois superei 0s objectivos
estipulados, assim como 0s meus objectivos pessoais, foi uma area que nunca tinha tido conhecimento até a
entrada neste curso, contudo foi uma mais valia toda a aprendizagem.

Considero que evolui bastante, pois no inicio tive bastantes dificuldades nesta area, contudo, com a ajuda do

formador e dos colegas consigo actualmente aplicar esta técnica, caso seja necessario.

Foi realizada furacdo sem auxilio do tripé numa peca de aluminio, onde usdmos uma broca de 2,5mm, a
mesma foi presa no torno e posteriormente furdmos com a broca de 3,3mm. Por fim fizemos o escariado
nessa mesma peca. Assim, como evidéncia, tenho entdo as imagens da peca, devidamente assinada pelo

formador.
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